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It is characterized in that it includes means for receiving the receptacles 4 lying down and for transporting 
them to the zone where they are righted by falling, being formed by single-piece hollow pieces 1 which 
can be removed and interchanged, in the form of a rectangular frame, which allow the passage through 
them of said receptacles inside which the receptacles are arranged practically totally with support on a 
first fixed surface 28, which hollow pieces are arranged slotted inside apertures 3 in an annular element or 
surface 2 which rotates, the pieces 1 having internal dimensions which are compatible with those of the 
type of receptacle to be processed and external dimensions which are compatible with the fixed apertures 
3 of the rotary annular element or surface 2, irrespective of the type of receptacle and for a given 
machine. 
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xiy Resumen: 

Mejoras en la patente principal n° 9201508 por 
"Maquina, para posicionar y alinear recipientes di- 
versos". 

Se caracterizan porque por encima del fondo fijo (4) 
del receptaculo existe un dispositivo para remover y 
repartir los recipientes constituido por unos brazos 
radiates (13), solidarios de un buje central (14) gi- 
ratorio, comprendiendo cada brazo (13) una primera 
parte (13a), recta y n'gida, una porcion intermedia 
^ (13b) elastica, y una tercera parte (13c) distal del 

^ centro de giro, muy incurvada hacia atras, segun el 

sentido de giro, y formada por unos elementos blan- 
dos y elasticos. 

O Asimismo, cada pieza hueca (6) en forma de marco 

O se continua por una placa (18) aue forma una de 

las paredes del conducto de cafaa (9), provista en su 
h» trasera de medios de fiiacion al segundo disco (10) 

00 giratorio, teniendo solidarios la cara delantera de di- 

O cha placa (18), dispuestos de canto, unos paneles 

(19), en forma de embudo, y unos paneles (20), se- 
w parados de los anteriores. 

(0 
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DESCRIPCION 

Maquina para posicionar y alinear recipientes 
diversos. 

La invencion concierne a unas mejoras intro- 5 
ducidas en la patente principal n° 92 01508 que 
se refiere a una maquina destinada a orientar re- 
cipientes en posicion vertical y a suministrar di- 
chos recipientes, en continue*, a una estacion em- 
botelladora aplicable en especial a botellas vaci'as 10 
de material plastico o a articulos ligeros de formas 
y dimensiones variadas. 

Las mejoras a las que se contrae esta invencion 
apuntan a una mejora de las condiciones de ali- 
mentackSn de los recipientes al interior de unas 15 
cavidades de recogida y de transporte hasta una 
zona de descarga en donde se produce su orien- 
tacion vertical, por una parte, y a una simplifi- 
cation de los medios empleados para adaptar la 
maquina a distintos tamanos y formas de los re- 20 
cipientes a tratar. 

En relacion con el primer aspecto, la invencion 
propone un dispositivo destinado a remover y re- 
partir los recipientes. constituido por unos brazos 
radiales equiespaciados, solidarios de un buje cen- 25 
tral, giratorio en sentido contrario al de rotacion 
de los medios recogedores y que transportan los 
envases, que efectuan un barrido del fondo del re- 
ceptaculo. 

Como antecedentes de este aspecto de la in- 30 
vencion podemos citar las patentes US. 1,558,079 
y US 3,650,368, debiendo de destacar que en am- 
bas los brazos radiales no alcanzan la zona de alo- 
jamiento y transporte de los en vases, son ngidos 
y en el caso de la patente US 3,658,368 termi- 35 
nan con una rueda de giro libre. Una tal reali- 
zacion adolece del inconveniente de producir una 
accion demasiado energica sobre los recipientes, 
pudiendo producir un rayado de su superficie o 
deformacion, especialmente en el caso de botellas 40 
de plastico de pared delgada. Ademas su eficacia 
en cuanto a devolver hacia la zona de carga, los 
recipientes mal posicionados, es muy limitada al 
no alcanzar, segun se ha dicho, dicha zona anu- 
lar perife'rica de alojamiento y transporte de los 45 
citados recipientes. 

La invencion resuelve este problema propo- 
niendo unos brazos que terminan incurvados ha- 
cia atras, en el sentido de rotacion, y formados por 
unos elementos elasticos y blandos que se extien- 50 
den hasta posicionarse por encima de gran parte 
de la zona de acceso de los recipientes a las cavi- 
dades de alojamiento y transporte de los mimos. 

En cuanto al segundo aspecto de la invencion, 
la patente propone que las piezas para aloja- 55 
miento y transporte de los recipientes formen un 
todo con los conductos de caida, en cuyo caso las 
aberturas del primer disco giratorio seran abiertas 
hacia el borde exterior, con lo que se simplifican 
las tareas de adaptacion de la maquina a recipien- 60 
tes de tamario y/o forma distintos. 

Para una mejor comprension de las carac- 
teristicas de las mejoras que se proponen, se des- 
cribiran las mismas con ayuda de unas hojas de 
pianos en las que se ha representado lo siguiente: 65 

La figura I es una vista en perspectiva de 
una maquina incluyendo la primera de las me- 
joras enunciadas, con corte de una parte de su 



pared lateral para una mejor vision de las partes 
componentes y su interrelation funcional. 

La figura 2 es una vista en seccion de la 
maquina de la figura anterior. 

Por ultimo en la figura 3, se aprecia una va- 
riante de ejecucion en donde se ejemplifican unos 
elementos amovibles que comprenden la pieza 
para alojamiento y transporte de los envases y 
el conducto de caida, formando un todo. 

Conforme se explica en la patente principal, 
la maquina a la que se aplican las mejoras objeto 
de la invencion comporta: 

a) un receptaculo (1) de eje vertical o inclinado 
para la carga a granel de los recipientes (2); 

b) un primer disco (3), giratorio alrededor del 
citado eje y que comprende unas aberturas 
(7J equiespaciadas a lo largo de su zona pe- 
riferica; 

c) un primer piano (4) fijo, inclinado, super- 
puesto y paralelo al disco giratorio (3), so- 
lidario de la pared interior del receptaculo 
(1), en funciones de fondo del mismo, cuyo 
borde esta distanciado de la pared lateral de 
dicho receptaculo, proporcionando un espa- 
cio a traves del cual pueden pasar los reci- 
pientes; 

d) un segundo piano (5) fijo, eventualmente re- 
gulable en posicion paralelo a sf mismo, si- 
tuado por debajo de las citadas aberturas 

(7) , destinado a sostener el cuerpo de los 
recipientes (2) durante su desplazamiento, 
con una interrupcion de manera que deja 
pasar, por gravedad, cada recipiente en una 
posicion bien determinada, con su cuello o 
embocadura orientado hacia arriba; 

e) medios para acogida y transporte de los re- 
cipientes, que se desplazan a lo largo de un 
circuito cerrado, adyacentes y por debajo 
del borde de dicho piano de fondo (4), for- 
mados por unas piezas huecas (6) en forma 
de marco, sustancialmente rectangular, que 
permiten el paso de los recipientes a su 
trave's y su alojamiento con apoyo en el se- 

undo piano (5) fijo, citado, disponiendose 
ichas piezas (6) encajadas en el interior de 
unas aberturas (7) del disco (3) giratorio y 
presentando en el borde de su embocadura 
una aleta (8) inclinada en elevacion hacia 
el interior de la maquina, enrasada con el 
borde en canto tomo del primer piano fijo 
f 14), siendo la inclinacion de dichas aletas 

(8) convergente con la de un piano (21) su- 
perpuesto a la pared interior del receptaculo 
( 1), de altura regulable, en la zona de acceso 
de los recipientes (2) al interior de los alo- 
jamientos de las piezas (6); 

f) una pluralidad de conductos (9) para re- 
cepcion y transporte en caida de los reci- 
pientes, situados por debajo y en correspon- 
dencia con cada abertura, unidos al disco 
giratorio (3) y a un segundo disco girato- 
rio (10) alrededor del eje del receptaculo, 
desplazandose a la misma velocidad, con un 
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tercer piano fijo (11) situado por debajo de 
dichos conductos, destinado a permitir la 
recuperacion de los recipientes en posicion 
vertical, alineados, con salida de la maquina 
tangencialmente y traslado por un transpor- 5 
tador (12). 

En la figura 1 se observa asimismo el piano 
(28) fijo, intermedio, en la zona de descarga de 
los recipientes (2), destinado a descomponer su 10 
calda, en dos fases, segun tecnica convencional 
descrita por ejemplo en la patente US 3,650,368 
antes citada. 

Segun las mejoras que se proponen, por en- 
cima del piano de fondo (4), fijo, del receptaculo 15 
(1), se ha previstc* un dispositivo para remover y 
repartir los recipientes, constituido por unos bra- 
zos radiales (13), equiespaciados, solidarios de un 
buje central (14) giratorio en sentido contrario 
al del disco rotativo (3) (que gira alrededor del 20 
eje (26)) por un mecanismo inversor de giro de 
coronas (15a), (15b) unidas por una correa (27) 
y engranajes (15c) y (15d) acoplados tangencial- 
mente, soportado por una Darra puente (16) fijada 
por unos pilares (16a) a los laterales internos del 25 
receptaculo (1). Uno de los engranajes (15d) del 
citado mecanismo inversor de giro es coaxial a un 
manguito ngido (17) que se remata en el citado 
buje (14). Cada uno de los brazos radiales (13) 
comprende una primera parte (13a) proxima al 30 
buje (14J recta y n'gida, una pore ion intermedia 
(13b) elastica, ligeramente curva (constituida por 
ejemplo por un resorte recubierto por una funda 
de material plastico blando) y una tercera parte 
(13c), distal del centro de giro, acusadamente in- 35 
curvada hacia atras, segun el sentido de giro, y 
formada por unos elementos blandos y elasticos 



que se extienden hacia la periferia hasta quedar 
posicionados por encima de una parte de la zona 
A de acceso de los recipientes a las cavidades de 
las piezas (6) y de transporte de los mismos a 
lo largo de la periferia del fondo (4). La forma, 
perfil y materiales empleados para los brazos ( 13), 
les hace altamente eficaces sin que danen a los 
recipientes. 

Otro aspecto de la invencion se muestra en 
la figura 4, en donde las aberturas del disco (3) 
estan abiertas al exterior y cada pieza hueca (6) 
en forma de marco se continua por una placa ( 18) 
constitutiva de una de las paredes del conducto 
de caida, provista en su cara trasera de medios 
de fijacion al segundo disco (10) giratorio, cuya 
cara delantera de dicha placa tiene solidarios, de 
canto, unos primeros paneles (19) convergentes, 
en forma de embudo, y unos segundos paneles 
(20), ligeramente separados de los anteriores, con 
un primer tramo (20a) en embudo y una parte 
principal en donde se disponen paralelos. 

La citada realizacion de las piezas amovibles 
(6) y (9) formando un bloque monopieza simpli- 
nca las tareas de sustitucion y reduce el tiempo 
necesario para adaptar la maquina a otros reci- 
pientes de forma y tamano distintos. 

En la figura 2 se han indicado asimismo los 
cojinetes (2S) asociados al manguito ngido (17) 
y (24) y {2o\ para facilitar el giro del eje (26) 
respecto al piano fijo (4). 

Se hace constar que la invencion no esta limi- 
tada a los modos de realizacion descritos y repre- 
sentados para los cuales se podran prever otras 
realizaciones equivalente sin por ello salirse del 
ambito de la invencion que se concreta en las si- 
guientes reivindicaciones. 
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REIVINDICACIONES 

1. Mejoras en la patente principal n° 92 01508 
por "Maquina, para posicionar y alinear recipien- 
tes diversos", concebida para alimentar en conti- 5 
nuounaestacion embotelladorao similar, del tipo 
comport ando: 

a) un receptaculo (1) de eje vertical o inclinado 
para la carga a granel de los recipientes (2); \q 

b) un primer disco (3) giratorio alrededor del 
citado eje y que comprende unas aberturas 
(7) equiespaciadas a lo largo de su zona pe- 
riferica; 

15 

c) un primer piano fijo (4), inclinado, super- 
puesto y paralelo al disco giratorio (3), soli- 
dario de la pared interior del receptaculo, en 
funciones de fondo del mismo, cuyo borde 
esta distanciado de la pared lateral de dicho 20 
receptaculo (1) proporcionando un espacio 

a traves del cual pueden pasar los recipien- 
tes; 

d) un segundo piano (5) fijo, eventualmente re- 25 
gulable en posicion, paralelo a si mismo, si- 
tuado por debajo de las citadas aberturas 

(7), destinado a sostener el cuerpo de los 
recipientes (2) durante su desplazamiento, 
con una interrupcion de manera que deja 30 
pasar, por gravedad, cada recipiente en una 
posicion bien determinada, con su cuello o 
embocadura orient ado hacia arriba; 

' e) medios para acogida y transporte de los re- 35 
cipientes, que se desplazan a lo largo de un 
circuito cerrado, adyacentes y por debajo 
del borde del fondo fijo (4J, form ados por 
unas piezas huecas (6) en forma de marco, 
que permiten el paso de los recipientes a su 40 
traves y su alojamiento con apoyo en el se- 
undo piano fijo (5) citado, disponiendose 
ichas piezas (6) encajadas en el interior de 
las aberturas (7) del disco giratorio y pre- 
sentando en el borde de su embocadura una 
aleta (8) inclinada en elevacion hacia el inte- 
rior de la maquina enrasada con el borde del 
primer piano fijo (4), siendo la inclinacion 
de dichas aletas convergente con la de un 
piano (21) superpuesto a la pared interior 50 
del receptaculo (1), de altura regulable, en 
la zona de acceso de los recipientes al inte- 
rior de los alojamientos de las piezas (6); 

f) una pluralidad de conductos (9) para re- 55 
cepcion y transporte en caida de los reci- 
pientes (2), situados por debajo y en corres- 
pondent con cada abertura (7), unidos al 
disco giratorio (3) y a un segundo disco (10) 



paralelo y giratorio alrededor del eje del re- 
ceptaculo, desplazandose a la misma velo- 
cidad, con un tercer piano fijo (11) situado 
por debajo de dichos conductos (9), desti- 
nado a permitir la recuperacion de los re- 
cipientes (2) en posicion vertical, alineados 
con salida de la maquina tangencialmente y 
evacuacion por un transportador (12), 

caracterizadas porque por encima del. 
fondo fijo (4) del receptaculo existe un dis- 
positivo para remover y repartir los reci- 
pientes constituido por unos brazos radiates 
(13), equiespaciados, solidarios de un buje 
central (14) giratorio en sentido contrario 
al del disco rotativo (3) por un mecanismo 
inversor de giro de coronas (15a, 15b) co- 
rrea (27) y engranajes (15c, 15d) acopla- 
dos, soportado por una barra puente (16), 
siendo uno de los engranajes (15d) del ci- 
tado mecanismo inversor de giro, coaxial de 
un manguito rtgido (17) que se remata en el 
citado buje (14), comprendiendo cada uno 
de los brazos (13) una porcion terminal, ale- 
jada del centro de giro, acusadamente incur- 
• vada hacia atras, segiin el sentido de giro, 
y formada por unos elementos blandos y 
elasticos, que se extienden hacia la perife- 
ria, hasta quedar posicionados por encima 
de una parte de la zona A, de acceso de los 
recipientes a las cavidades y de transporte 
de los mismos a lo largo de la periferia del 
fondo (4) fijo. 

2. Mejoras, segiin la anterior reivindicacion 
y porque cada uno de los brazos (13) comprende 
una primera parte (13a), proxima al buje, recta y 
ngida, una porcion intermedia (13b) elastica, lige- 
ramente curvada y una tercera parte (13c) distal 
del centro de giro, acusadamente incurvada ha- 
cia atras, segiin el sentido de giro, y formada por 
unos elementos blandos y elasticos, que se extien- 
den hacia la periferia, hasta quedar posicionados 
por encima de una parte de la zona A, de acceso 
de los recipientes a las cavidades y de transporte 
de los mismos a lo largo de la periferia del fondo 
(4) fijo. 

3. Mejoras, segiin la anterior reivindicacion 
y porque las aberturas (7) estan abiertas por su 
borde exterior y cada pieza hueca (6) en forma de 
marco se continua por una placa ( 18) constitutiva 
de una de las paredes del conducto de cai'da, pro- 
vista en su cara trasera de medios de fijacion al 
segundo disco (10) giratorio, teniendo solidarios 
la cara delantera de dicha placa (18), dispuestos 
de canto, unos primeros paneles (19) converges 
tes, en forma de embudo, y unos segundos paneles 
(20), tigeramente separados de los anteriores, con 
un primer tramo (20a) en embudo y una parte 
principal en donde se disponen paralelos. 
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